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Korrosionsschutz von Stahl
Vorbemerkungen
Oberflachenvorbereitung

Stahlkonstruktion unbeschichtet fiir Korrosionsschutz im Werk
vorbereiten

Stahlkonstruktion unbeschichtet fiir Korrosionsschutz im Werk
vorbereiten

Stahlkonstruktion unbeschichtet fiir Korrosionsschutz im Werk
vorbereiten

Stahlkonstruktion unbeschichtet fiir Korrosionsschutz im Werk
vorbereiten

Stahlbauteile des AG unbeschichtet fiir Korrosionsschutz auf
der Baustelle vorbereiten

Stahlbauteile des AG unbeschichtet fiir Korrosionsschutz auf
der Baustelle vorbereiten

Stahlbauteile des AG unbeschichtet flir Korrosionsschutz auf
der Baustelle vorbereiten

Stahlbauteile des AG unbeschichtet flir Korrosionsschutz auf
der Baustelle vorbereiten

Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache ganzflachig

fur Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten
Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache ganzflachig
fir Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten
Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache ganzflachig

fir Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten
Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache ganzflachig

fir Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten
Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache partiell

fur Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten
Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache partiell

fur Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten
Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache partiell

fur Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten
Stahlkonstruktion mit beschichteter Oberflache partiell

fir Korrosionsschutz auf der Baustelle vorbereiten
Stahlbauteile, feuerverzinkt, fir weitere Beschichtung vorbereiten
Stahlbauteile, feuerverzinkt, fir weitere Beschichtung vorbereiten
Stahlbauteile, feuerverzinkt, fir weitere Beschichtung vorbereiten
Stahlbauteile, feuerverzinkt, fur weitere Beschichtung vorbereiten
Beschichtete Stahlbauteile zwischenreinigen

Beschichtete Stahlbauteile zwischenreinigen

Beschichtete Stahlbauteile zwischenreinigen

Beschichtete Stahlbauteile zwischenreinigen

Abschleifen von Schwei3nahtliiberhéhungen

Beschichtungen

Stahlbauteile feuerverzinken

Stahlbauteile feuerverzinken

Stahlbauteile feuerverzinken

Stahlbauteile feuerverzinken

Stahlkonstruktion spritzverzinken

Stahlkonstruktion spritzverzinken

Stahlkonstruktion spritzverzinken

Stahlkonstruktion spritzverzinken
Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
Kantenschutz fir Beschichtung herstellen
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. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen

Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion herstellen
Korrosionsschutz der Baustellenschweil3sto3e der
Stahlkonstruktion herstellen

Stahlbaukonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,
vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlbaukonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,
vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlbaukonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,
vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlbaukonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,
vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit beschichteter
Oberflache vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit beschichteter
Oberflache vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit beschichteter
Oberflache vorbereiten und Beschichtung herstellen
Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit beschichteter
Oberflache vorbereiten und Beschichtung herstellen
Musterbeschichtung herstellen
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920 0 Vorbemerkungen

1. Allgemeines

1.1 Verwertung nach Wahl des AN bedeutet, dass das Material auch in Eigentum des AN Ubergeht.
2. Nebenleistungen, Besondere Leistungen

2.1 Baubehelfe, wie z.B. Gerlste, gehdren zum Leistungsumfang, soweit hierfiir keine gesonderten

0OZ vorhanden sind.

2.2 Schutzeinrichtungen gegen Witterung und zum Schutz der Umgebung gehéren zum
Leistungsumfang.

3. Abrechnung

3.1 Reibflachen von GV und GVP-Verbindungen bleiben bei der Flachenermittlung unberticksichtigt.
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T1

T2

T3

T4

T5

Einh

Langtext

K-Nr| Kurztext

101

102

103

104

01
02
03
04
05

06

01
02
03
04
05

06

01
02
03
04
05

06

333

St
St
St
St
St

St

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile unbeschichtet
nach Unterlagen des AG fur Korrosionsschutz im
Werk vorbereiten.

BAULEII(8) .eeeeieeiee it

Abrechnung nach Oberflache.

Vorbereiten fur Feuerverzinkung.
Vorbereiten flr Spritzverzinkung.
Vorbereiten flr Grundbeschichtung mit
EP-Zinkstaub.

Vorbereiten fur Grundbeschichtung mit
ESI-Zinkstaub.

Vorbereiten fur Grundbeschichtung mit
ASI-Zinkstaub.

Vorbereiten fUr ...
Oberflachenvorbereitungsgrad — .......cccocceeeeviiieieiiinenn,

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile unbeschichtet
nach Unterlagen des AG flr Korrosionsschutz im
Werk vorbereiten.

o TU L (=T ()

Abrechnung nach Léange.

Vorbereiten fur Feuerverzinkung.
Vorbereiten fur Spritzverz inkung.
Vorbereiten fur Grundbeschichtung mit
EP-Zinkstaub.

Vorbereiten fur Grundbeschichtung mit
ESI-Zinkstaub.

Vorbereiten fir Grundbeschichtung mit
ASI-Zinkstaub.

Vorbereiten fUr ...
Oberflachenvorbereitungsgrad — ..........oooooeiiiiiiieiieeeennn,

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile unbeschichtet
nach Unterlagen des AG fur Korrosionsschutz im
Werk vorbereiten.

BAULEII(B) .eeeiieieiee ittt

Abrechnung je Bauteil.

Vorbereiten fur Feuerverzinkung.
Vorbereiten fur Spritzverzinkung.
Vorbereiten fur Grundbeschichtung mit
EP-Zinkstaub.

Vorbereiten fur Grundbeschichtung mit
ESI-Zinkstaub.

Vorbereiten fur Grundbeschichtung mit
ASI-Zinkstaub.

Vorbereiten fUr ...
Oberflachenvorbereitungsgrad — .......cccooovieiiiiieeiiinen,

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile unbeschichtet
nach Unterlagen des AG fir Korrosionsschutz im
Werk vorbereiten.

BaULEII() .eeeeeeeeiieieeee e

Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach

11

21

22

11

21

22

11

21

22

11

Stahlbauteile im
Werk vorbereiten

Stahlbauteile im
Werk vorbereiten

Stahlbauteile im
Werk vorbereiten

Stahlbauteile im
Werk vorbereiten

Stand_12/2012
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T1|T2| T3 | T4 | T5 |Einh Langtext K-Nr| Kurztext
Ausfiihrungsplanung des AG.
01 Psch| Vorbereiten fur Feuerverzinkung.
02 Psch| Vorbereiten fir Spritzverzinkung.
03 Psch| Vorbereiten fir Grundbeschichtung mit
EP-Zinkstaub.
04 Psch| Vorbereiten fir Grundbeschichtung mit
ESI-Zinkstaub.
05 Psch| Vorbereiten fiir Grundbeschichtung mit
ASI-Zinkstaub.
06 Psch| Vorbereiten flr .........cccooveiii e 21
Oberflachenvorbereitungsgrad — ......ccccceeveiiiiiiiieeneenn, 22
105 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile des AG Stahlbaut. d. AG
unbeschichtet nach Unterlagen des AG fir a. Baustelle vorb.
Korrosionsschutz  auf der Baustelle vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und geméanr ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit
Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehéren zum
Leistungsumfang.
Schutzeinrichtungen werden gesondert verguitet.
Bauteil(e) ...ooovveveieeeeeee 11
Abrechnung nach Oberflache.
01 Rostgrad A,
02 maximal Rostgrad B,
03 maximal Rostgrad C,
04 maximal Rostgrad D,
01 m2 | Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2 bzw St 3.
02 m2 | Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Mehrwegstrahlmittel,
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
03 m2 | Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahimittel,
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
04 m2 | Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug,
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
05 m2 | Oberflachenvorbereitung .........cccccevviieiiiiic e 31
Oberflachenvorbereitungsgrad............ccccoovviiiiinieneennnn 32
106 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile des AG Stahlbaut. d. AG
unbeschichtet nach Unterlagen des AG fur a. Baustelle vorb.
Korrosionsschutz  auf der Baustelle vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und gemar ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit
Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehéren zum
Leistungsumfang.
Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.
BAULEII(B) .evveeeeiiieee e 11
Abrechnung nach Lange.
01 Rostgrad A,
02 maximal Rostgrad B,
03 maximal Rostgrad C,
04 maximal Rostgrad D,
920/4 LB StB - By 07 Stand_12/2012
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T3

T4

T5

Einh

Langtext

K-Nr|

Kurztext

107

108
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01
02
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05
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St
St

St

St

St

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2 bzw St 3.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Mehrwegstrahlmittel,

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Einwegstrahlmittel,

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug,

Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitung .....ccccccveeeiiiiciiiee e,
Oberflachenvorbereitungsgrad ............coocoveeiiiieiniiieeenee

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile des AG
unbeschichtet nach Unterlagen des AG fir
Korrosionsschutz  auf der Baustelle vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und geman ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehtren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert verguitet.

S TU L (=T ()
Abrechnung je Bauteil.

Rostgrad A,

maximal Rostgrad B,
maximal Rostgrad C,
maximal Rostgrad D,

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2 bzw St 3.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Mehrwegstrahlmittel,

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Einwegstrahimittel,

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug,

Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitung ........cccoocveeiiiie i
Oberflachenvorbereitungsgrad ...........ccoccceeiviiiiiniiieeeee

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile des AG
unbeschichtet nach Unterlagen des AG fur
Korrosionsschutz  auf der Baustelle vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und gemar ZTV-ING Telil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.
BAULEII(E) .eeeeeeieeee ittt
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.

Rostgrad A,

maximal Rostgrad B,
maximal Rostgrad C,
maximal Rostgrad D,

31
32

11

31
32

11

Stahlbaut. d. AG
a. Baustelle vorb.

Stahlbaut. d. AG
a. Baustelle vorb.
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T2
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T5

Einh

Langtext

K-Nri

Kurztext
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Psch

Psch

Psch

Psch

mZ

mZ

mZ2

mZ2

m?2

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2 bzw St 3.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Mehrwegstrahlmittel,
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahlmittel,
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug,
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.

Oberflachenvorbereitung  ....ccccceevviiciiiieee e,
Oberflachenvorbereitungsgrad............cccccovviiieiiiiineennn

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG mit

beschichteter Oberflache ganzflachig fur
Korrosionsschutz  auf der Baustelle vorbereiten.
Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.
Strahlschutt aufnehmen und gemar ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergitet.

BAULEII(B) .eveeeeeiiieie e

Abrechnung nach Oberflache.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

ODbErflAChE ...ovece e

Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren
Sa 2 1/2, St 3 oder Fl.

Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Mehrwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Nassstrahlen
und trocken Nachstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitung durch Flammstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Fl.

Oberflachenvorbereitung — ........ccocceviiiiniee e
Oberflachenvorbereitungsgrad..........cccccccveveviiiiiiieeennnnn.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG mit

beschichteter Oberflache ganzflachig fur
Korrosionsschutz  auf der Baustelle vorbereiten.

31
32

11

21

31
32

Besch. Stahlbaut.
ganzfl. vorber.

Besch. Stahlbaut.
ganzfl. vorber.
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T5
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K-Nr|

Kurztext

111

01
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05

01
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01

02

03
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05

06

07

01

St

Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.

Strahlschutt aufnehmen und geman ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.

[ T01 (Y1 () IR

Abrechnung nach Léange.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

ODbErflAChE ...

Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren
Sa 2 1/2, St 3 oder Fl.

Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Mehrwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahimittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Nassstrahlen
und trocken Nachstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitung durch Flammstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Fl.

Oberflachenvorbereitung  ......cooooeeiiiiiiiceccccce e,
Oberflachenvorbereitungsgrad ...........cccocvveeeiiiiiiiiiineeenn

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG mit

beschichteter Oberflache ganzflachig fur
Korrosionsschutz  auf der Baustelle vorbereiten.
Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.
Strahlschutt aufnehmen und geman ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebihren gehtren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.

BAULEII(B) .eeeieeeeee et

Abrechnung je Bauteil.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

ODbErflAChE ...

Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren
Sa 2 1/2, St 3 oder Fl.

11

21

31
32

11

21

Besch. Stahlbaut.

ganzfl. vorber.
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Psch

Psch

Psch

Psch

Psch

Psch

Psch

Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Mehrwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahimittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Nassstrahlen
und trocken Nachstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitung durch Flammstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Fl.

Oberflachenvorbereitung  .........ccccevvieiniee e
Oberflachenvorbereitungsgrad...........cccccvvvvvvevevneeenennnnnnn.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG mit

beschichteter Oberflache ganzflachig fir
Korrosionsschutz  auf der Baustelle vorbereiten.
Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.
Strahlschutt aufnehmen und gemanr ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Geblhren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergitet.

BAULEII(B) .evveeeeiiiiee e

Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

ODErflACNE ...

Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren
Sa 2 1/2, St 3 oder Fl.

Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Mehrwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Nassstrahlen
und trocken Nachstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitung durch Flammstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Fl.

Oberflachenvorbereitung ..o,
Oberflachenvorbereitungsgrad..........cccccccveveeviiiciiieeennnnn.

31
32

11

21

31
32

Besch. Stahlbaut.
ganzfl. vorber.
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113

114

01
02
03
04

05

01
02
03
04

01

02

03

04

05

06

07

m?2

m?2

m2

m2

m?2

m?2

m2

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG mit

beschichteter Oberflache partiell fir Korrosions -
schutz auf der Baustelle vorbereiten.

Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.

Strahlschutt aufnehmen und geman ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergiitet.
BAULEII(E) wvvevveeee i
Abrechnung nach Oberflache.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,

Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

ODbErflACNE ....ooiiiii

Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren

P Sa21/2, P St 3oder P Ma.

Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Mehrwegstrahlmittel.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Einwegstrahlmittel.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

als Spotstrahlen.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.

Oberflachenvorbereitungsgrad P St 3.
Oberflachenvorbereitung von Hand fur

maschinelles Schleifen.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Ma.
Oberflachenvorbereitung ........cccooceiiiiiie e
Oberflachenvorbereitungsgrad ............cccooeee e,

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG mit

beschichteter Oberflache partiell fur Korrosions -
schutz auf der Baustelle vorbereiten.

Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.

Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Telil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.
BaAULEII() .eeeeeeeiei i
Abrechnung nach Lange.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach

11

21

31
32

11

Besch. Stahlbaut..

partiell vorber.

Besch. Stahlbaut..

partiell vorber.
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115

05

01
02
03
04

05

01

02

03

04

05

06

07

01

02

03

04

05

06

St

St

St

St

St

St

Unterlagen des AG,
(@] 01=T o1 = Tl L= PPPPPPIRt

Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren

P Sa21/2, P St3oder P Ma.

Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Mehrwegstrahlmittel.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

mit Einwegstrahlmittel.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen

als Spotstrahlen.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.

Oberflachenvorbereitungsgrad P St 3.
Oberflachenvorbereitung von Hand flr

maschinelles Schleifen.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Ma.
Oberflachenvorbereitung  ......oovvvvvvvvviiivieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee
Oberflachenvorbereitungsgrad............ccoccveivieieiiiiieeennnen.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG mit

beschichteter Oberflache partiell fir Korrosions -
schutz auf der Baustelle vorbereiten.

Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.

Strahlschutt aufnehmen und gemar ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebuihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(e) ..oooveeeeeeeeeee
Abrechnung je Bauteil.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,

Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

ODbErflAChe ...

Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren
P Sa21/2, P St 3 oder P Ma.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Mehrwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahimittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
als Spotstrahlen.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad P St 3.
Oberflachenvorbereitung von Hand fir

21

31
32

11

21

Besch. Stahlbaut..
partiell vorber.
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116

117

01
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05

07

01

02

03

04

05

06

07

St

Psch

Psch

Psch

Psch

Psch

Psch

Psch

maschinelles Schleifen.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Ma.

Oberflachenvorbereitung ........ccccocvveeriiiieinniiieee e
Oberflachenvorbereitungsgrad ............ccccvvveeeeeeiivciinnnnen.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG mit

beschichteter Oberflache partiell fur Korrosions -
schutz auf der Baustelle vorbereiten.

Art und Aufbau der Beschichtung sowie Oberflachen-
beschaffenheit nach Unterlagen des AG.
Strahlschutt aufnehmen und gem&nR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Geblhren gehdren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert verguitet.

BAULEII(E) .eeeiieieeeeieieie e

Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,
Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,
Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

ODbErflACNE ...

Oberflachenvorbereitungsgrad je nach Verfahren
P Sa21/2, P St 3 oder P Ma.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Mehrwegstrahlmittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
mit Einwegstrahimittel.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung durch Trockenstrahlen
als Spotstrahlen.

Oberflachenvorbereitungsgrad P Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitung von Hand oder mit
maschinellem Werkzeug.
Oberflachenvorbereitungsgrad P St 3.
Oberflachenvorbereitung von Hand fir
maschinelles Schleifen.
Oberflachenvorbereitungsgrad P Ma.

Oberflachenvorbereitung ...,
Oberflachenvorbereitungsgrad ...........ccocveeeeiiiiieeninnenen.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,
nach Unterlagen des AG

fuir weitere Beschichtung vorbereiten.

Strahlschutt aufnehmen und gemaR ZTV-ING Telil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit

Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehéren zum
Leistungsumfang.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergltet.

BaULEII() .eeveeeeeiiiieeee e

Abrechnung nach Oberflache.

31
32

11

21

31
32

11

Besch. Stahlbaut..

partiell vorber.

Stahlbaut. feuer-

verzinkt vorb.
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T1|T2| T3 | T4 | T5 |Einh Langtext K-Nr| Kurztext
00 m2
01 m2 | Vorbereiten durch Sweepstrahlen mit festen Strahl -
mitteln.
02 M2 | VOIDEIEItUNG ..eooiiiiiieiiiiie et 21
118 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt, Stahlbaut. feuer-
nach Unterlagen des AG verzinkt vorb.
fiir weitere Beschichtung vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und gem&nR ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit
Anhang D entsorgen. Alle Gebiihren gehéren zum
Leistungsumfang.
Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.
BAULEII(B) .eveeeeiiiiiie e 11
Abrechnung nach Lange.
00 m
01 m | Vorbereiten durch Sweepstrahlen mit festen Strahl -
mitteln.
02 M | VOrDEreitUNG ...veeiieeeiiiiiiieee et 21
119 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt, Stahlbaut. feuer-
nach Unterlagen des AG verzinkt vorb.
fur weitere Beschichtung vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und geman ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit
Anhang D entsorgen. Alle Geblihren gehéren zum
Leistungsumfang.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Bauteil(e) ..oooveeeeeeeeeee 11
Abrechnung je Bauteil.
00 St
01 St | Vorbereiten durch Sweepstrahlen mit festen Strahl -
mitteln.
02 St | VOrDEereitung .....oc.eeviiiiiiiiiiiiie e 21
120 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt, Stahlbaut. feuer-
nach Unterlagen des AG verzinkt vorb.
fur weitere Beschichtung vorbereiten.
Strahlschutt aufnehmen und geman ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3, Nummer 6.4 in Verbindung mit
Anhang D entsorgen. Alle Gebihren gehtren zum
Leistungsumfang.
Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.
BAULEII(B) .eveeeeeiiiiee et 11
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.
00 Psch
01 Psch| Vorbereiten durch Sweepstrahlen mit festen Strahl -
mitteln.
02 Psch| VOrbereitung ........ceeeeiiiiieiiiie e 21
121 Beschichtete Stahlflachen nach Unterlagen des AG Beschicht. Stahilfl.
vor Aufbringen der Folgebeschichtungen zwischenreinigen
920/12 LB StB - By 07 Stand_12/2012




T1|T2| T3 | T4 | T5 |Einh Langtext K-Nr Kurztext
zwischenreinigen.
BAULEII(8) .eeeeeieiie ittt 11
Abrechnung nach Oberflache.
00 m2
01 m?2 | Reinigen durch Dampf - oder Heildwasserstrahlen.
02 M2 [ REINIGEN .oiiiiiiiiie e 21
122 Beschichtete Stahlflichen nach Unterlagen des AG Beschicht. Stahilfl.
vor Aufbringen der Folgebeschichtungen zwischenreinigen
zwischenreinigen.
BaULEII(E) wvveveeeee i 11
Abrechnung nach Lange.
00 m
01 m | Reinigen durch Dampf - oder Heil3wasserstrahlen.
02 M | REINIJEN .o 21
123 Beschichtete Stahlflachen nach Unterlagen des AG Beschicht. Stahilfl.
vor Aufbringen der Folgebeschichtungen zwischenreinigen
zwischenreinigen.
S TU L (=T () 11
Abrechnung je Bauteil.
00 St
01 St | Reinigen durch Dampf - oder HeilRwasserstrahlen.
02 St [ REINIGEN .o 21
124 Beschichtete Stahlflachen nach Unterlagen des AG Beschicht. Stahilfl.
vor Aufbringen der Folgebeschichtungen zwischenreinigen
zwischenreinigen.
S TUL (=T () N 11
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfuhrungsplanung des AG.
00 Psch
01 Psch| Reinigen durch Dampf - oder Heil3wasserstrahlen.
02 PSCh| REINIGEN ....eeiiiiiiiiiii e 21
125 m | Abschleifen von Schwei3nahtiiberh6hungen Abschleifen von
an der Oberflache des Deckbleches des AG von mehr SchweilRnahtiberh.
als 2,0 mm vor dem Aufbringen eines Dichtungs-
systems.
BaULEIl(€) ..o, 11
Mehrstéarke der Uberhdhung mm ..o 12
920/2 Beschichtungen
201 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile  nach Stahlb. feuerverz.
Unterlagen des AG feuerverzinken.
BAULEII(E) .eeeeeeeie e 11
Abrechnung nach Oberflache.
00 m2
01 m2 | Schichtdicke mym ... 21
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204

205
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207

00
01

00
01

00
01

01
02
03

01
02
03

01
02

01
02

33

St
St

Psch
Psch

m2
m?2

33

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile  nach

Unterlagen des AG feuerverzinken.

BAULEII(B) ..veeeeeiiiiee e
Abrechnung nach Lange.

Schichtdicke MyM ...

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile  nach

Unterlagen des AG feuerverzinken.

BAULEII(B) ..veeeeeiiiiee e
Abrechnung nach Stick.

Schichtdicke MYM ...

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile  nach

Unterlagen des AG feuerverzinken.

Bauteil(e) ..ooovvveeeeeeeeee
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfuhrungsplanung des AG.

Schichtdicke MYM ...

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG spritzverzinken.

Bauteil(e) ..oooveeeeeeeeeee
Abrechnung nach Oberflache.

Beschichtung auf gesamter Fléache,
Beschichtung auf Teilflachen,
Beschichtung auf ...

Spritzverzinkung im Werk.
Spritzverzinkung auf der Baustelle,
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG spritzverzinken.

BaULEII(8) ..o
Abrechnung nach Léange.

Beschichtung auf gesamter Flache,
Beschichtung auf Teilflachen,
Beschichtung auf ...

Spritzverzinkung im Werk.
Spritzverzinkung auf der Baustelle,
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergltet.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile
nach Unterlagen des AG spritzverzinken.

11

21

11

21

11

21

11

21

11

21

Stahlb. feuerverz.

Stahlb. feuerverz.

Stahlb. feuerverz.

Stahlkonstr.
spritzverzinken

Stahlkonstr.
spritzverzinken

Stahlkonstr.
spritzverzinken
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01
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01
02

01
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01
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St
St

Psch
Psch

m?2

2101 (Y1 () SR
Abrechnung nach Stiick.

Beschichtung auf gesamter Flache,
Beschichtung auf Teilflachen,
Beschichtung auf ..o

Spritzverzinkung im Werk.
Spritzverzinkung auf der Baustelle,
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergiitet.

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

nach Unterlagen des AG spritzverzinken.

BAULEII(B) .eeeieieiee it
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfuhrungsplanung des AG.

Beschichtung auf gesamter Fléache,
Beschichtung auf Teilflachen,
Beschichtung auf ..........cccccoiiiiiiiiiiiieeeens

Spritzverzinkung im Werk.
Spritzverzinkung auf der Baustelle,
Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.

Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
BAULEII(B) .eeeeieiieie ittt
Abrechnung nach Oberflache.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung auf ...

Ausfuhrung im Werk.

Ausfuhrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergitet.
Ausfuhrungsort nach Wahl des AN,

Schutzeinrichtungen gehdren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNGOIT ..

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Beschichtungsstoff-Nr ...
Farbe RAL oder Bezeichnung .........coocccuvviieiiieiiiiiiiiieeeeenn,
BeschichtungSstoff..........oooiiiiiiiee
Sollschichtdicke Mym........coooiii e
Beschichtungsstoff-Nr ...
Farbe RAL oder Bezeichnung .........coocccuvviieiiieiiiiiiiiieeeeenn,

Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
BaAULEII() .eeeeeeeiei i
Abrechnung nach Lange.

11

21

11

21

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

Stahlkonstr.
spritzverzinken

Grundbeschichtung

herstellen

Grundbeschichtung

herstellen
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212
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01

02

01

02

St

St

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung auf..........ccoooeei e

Ausfihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.
Ausfiuihrungsort nach Wahl des AN,

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNGOIT ...

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Beschichtungsstoff-Nr ........ccccccviviiieee,
Farbe RAL oder Bezeichnung...........cccccoeeeeeiiii,
Beschichtungsstoff .........ccccccviii
Sollschichtdicke Mym ...,
BeschichtungSStOff-NI .......c.evviiiii e
Farbe RAL oder Bezeichnung.........cccccevvviiiiiiiiiiiciniieen,

Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
BAULEII(B) .eveeeieiiiiee e
Abrechnung nach Stick.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung auf...........ccooiiiiii e

Ausfuhrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfiihrungsort nach Wahl des AN,

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNGOrt ...

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

BeschichtungSStOff-NI .......cooviiiiiii e
Farbe RAL oder Bezeichnung.........cccccceiviiiiiiiiieiiiieen,
Beschichtungsstoff ...
Sollschichtdicke Mym ...,
BeschichtungSstoff-NI ...
Farbe RAL oder Bezeichnung..........ccccceeeeiiiiiiieeeneieeenes

Grundbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
BaULEIl(8) ..o
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung auf.........ccoueiiiiiiie

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

Grundbeschichtung
herstellen

Grundbeschichtung
herstellen
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213

214

01
02

03

04

01
02
03

01
02

03

04

01

02

01
02

01

02

Psch

Psch

Psch

Psch

Ausfihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.
Ausfihrungsort nach Wahl des AN,

Schutzeinrichtungen gehdren zum Leistungsumfang.
AUSTURIUNGOI ..o

Beschichtung nach ZTV-ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

BeschichtungSStOff-NI ..o
Farbe RAL oder Bezeichnung ..........cocccvvvveeveeeesiiciiiinnneenn,
Beschichtungsstoff.............vviviiiiiiiiiiiiiiiieeeaeens
Sollschichtdicke mym...........c.ooe i,
Beschichtungsstoff-Nr............uuviieiiiiiiiiiiiiinennn
Farbe RAL oder Bezeichnung ............c.cevvvvveieieiiieinieinininnnnn,

Kantenschutz zum Schutz fir Kanten, Ecken
Schweil3néhte (einschlie3lich Brennzone),

Schrauben, Nieten und dgl., in Abstimmung auf das
Korrosionsschutzsystem herstellen,

einschl. Voranstrich bei jeder Folgebeschichtung bei
Airless-Applikationen.

Uberlappung nach allen Seiten min. 25 mm.

BAULEII(B) .eeeeieieeei it

Ausfiihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfiihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG oo

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder Bezeichnung .........cccccveeieeeiiiiiiiiiieeeenn,
Beschichtungsstoff ...,
Sollschichtdicke mym ...

1. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
BAULEII(E) .eeeeieeieieeitieee e
Abrechnung nach Oberflache.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
BeschiChtung ....cc.oeeiieiiii e

Ausfuihrung im Werk.
Ausfuihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergltet.

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

31
32
33
34
31
32
33
34

11

21

Kantenschutz
herstellen

1. ZB herst.
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215

216

01
02
03

01
02
03

03

04

01
02

03

04

01
02

03

04

01

02

01

02

m2

m?2

Ausfuhrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehdren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG e

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder Bezeichnung ......cccccceeevviiviiiiinneeeee i,
Beschichtungsstoff ...,
Sollschichtdicke Mym ..o

1. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(e) ..oooveveeeeeeee
Abrechnung nach Léange.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung ...

Ausfiihrung im Werk.

Ausfuhrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergitet.
Ausfuhrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG e

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccccvviiiiiiiiciinniieen,
Beschichtungsstoff ...
Sollschichtdicke mym ...,

1. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
BaULEII(8) ..o
Abrechnung nach Stiick.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
BesChichtung ......oooviiiiiii e

Ausfuihrung im Werk.

Ausfuihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergltet.
Ausfuihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehdren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG e

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

31

1. ZB herst.

1. ZB herst.
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217

218

01
02
03

01
02
03

01
02

03

04

01
02

03

04

01

02

01

02

01

St

St

Psch

Psch

m2

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccoociveiiiiciiieee
Beschichtungsstoff  ......oooiii e
Sollschichtdicke mym ...,

1. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
BAULEII(B) .eeeieieiee it
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfuhrungsplanung des AG.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
BesChiChtung ...........ovviiiiiiiiiiiiiiiiiiee e

Ausfihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.
Ausfuhrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG oo

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder BezeichnNUNg  ........cccccvvvvvevvivininininininnnnn,
Beschichtungsstoff ...
Sollschichtdicke mym ...

2. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
BAULEII() .eeeeeeeieiiieeee e
Abrechnung nach Oberflache.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
BesChichtung ....oocveiiii e

Ausfiihrung im Werk.

Ausfuhrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.
Ausfuihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehdren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG e

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

31

41

1. ZB herst.

2. ZB herst.
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T1|T2| T3 | T4 | T5 |Einh Langtext K-Nr| Kurztext
Beschichtungssystem Nr.: ... 42
Beschichtungsstoff  -NF.: ..o 43
Farbe RAL oder Bezeichnung .......ccccccoviiiiiiiiiiiniiieen, 44
02 m2 | Beschichtungsstoff ..., 41
Sollschichtdicke mym ..., 42
Beschichtungsstoff  -NF.: ..o 43
Farbe RAL oder Bezeichnung .......ccccccoviiiiiiiiiiininiiieen, 44
219 2. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. 2. ZB herst.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
BaULEIl(B) ..o 11
Abrechnung nach Léange.
01 Beschichtung auf gesamter Flache.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 Beschichtung .......oooiiiiii e 21
01 Ausfuhrung im Werk.
02 Ausfuhrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert verguitet.
03 Ausfuhrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
04 AUSTUNIUNG oo 31
01 m | Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
Bauteil NF.: e 41
Beschichtungssystem Nr.: e 42
Beschichtungsstoff  -NF.: ..o 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ..........ccccoeeeiii. 44
02 m | Beschichtungsstoff ... 41
Sollschichtdicke mym ..., 42
Beschichtungsstoff =N ... 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ..........cccccoeeeiii, 44
220 2. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. 2. ZB herst.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
BAULEII(B) .eveeeiiiiiiee et 11
Abrechnung nach Stiick.
01 Beschichtung auf gesamter Flache.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 Beschichtung .......oooiiiiii 21
01 Ausfuihrung im Werk.
02 Ausfuhrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergltet.
03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehdren zum Leistungsumfang.
04 AUSTUNIUNG e 31
01 St | Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
Bauteil NF.: e 41
Beschichtungssystem Nr.: e 42
Beschichtungsstoff  -NF.: ..o 43
Farbe RAL oder Bezeichnung .......ccccccviiiiiiiiiininiiieen, 44
02 St | Beschichtungsstoff —......oooooiiiii e 41
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T1|T2| T3 | T4 | T5 |Einh Langtext K-Nr Kurztext
Sollschichtdicke mym ... 42
Beschichtungsstoff  -NI.: ..o 43
Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccoociveiiiiciiieee 44
221 2. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. 2. ZB herst.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
L0 CT 1 () 11
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.
01 Beschichtung auf gesamter Flache.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 BesChichtung .....ocveiiii e 21
01 Ausfiihrung im Werk.
02 Ausfuhrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergitet.
03 Ausfuhrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
04 AUSTUNIUNG o 31
01 Psch| Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
Bauteil NF.: oo 41
Beschichtungssystem Nr.: .o 42
Beschichtungsstoff  -NF.: ..o 43
Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccoociiiiiiiiiiiece 44
02 Psch| Beschichtungsstoff — ........ccccoiiiiiiiii e 41
Sollschichtdicke mym ... 42
Beschichtungsstoff =N ... 43
Farbe RAL oder BezeichnNUNg ........cccccvvvvievvveininininiiinnnnns 44
222 3. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. 3. ZB herst.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
BAULEII(B) .eeeeieiieie ittt 11
Abrechnung nach Oberflache.
01 Beschichtung auf gesamter Flache.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 BesChichtung .....ocveiiii e 21
01 Ausfuhrung im Werk.
02 Ausfuihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehdren zum Leistungsumfang.
04 AUSTURIUNG oo 31
01 m2 | Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
Bauteil NI.: oo 41
Beschichtungssystem NI.: .o 42
Beschichtungsstoff  -NI.: ..o 43
Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccociviiiiiic e 44
02 M2 | Beschichtungsstoff ..o 41
Sollschichtdicke mym ... 42
Beschichtungsstoff  -NI.i ..o 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ........cccccveeeveeeevvicininieeeeenn, 44
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T1|T2| T3 | T4 | T5 |Einh Langtext K-Nr| Kurztext
223 3. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. 3. ZB herst.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
BAULEII(B) ..veeeeeiiiiee e 11
Abrechnung nach Lange.
01 Beschichtung auf gesamter Flache.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 BesChichtung ......oooiiiiiii e 21
01 Ausfiihrung im Werk.
02 Ausfiihrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.
03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
04 AUSTUNIUNG e 31
01 m | Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
Bauteil NI e 41
Beschichtungssystem Nr.: ..., 42
Beschichtungsstoff =N ... 43
Farbe RAL oder Bezeichnung ..........ccccceeeiiiii, 44
02 m | Beschichtungsstoff —.........coooiiiiiii e 41
Sollschichtdicke mym ..., 42
Beschichtungsstoff  -NF.: ..o 43
Farbe RAL oder Bezeichnung .......ccccciviiiiiiniiiiniiieen, 44
224 3. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. 3. ZB herst.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
Bauteil(e) ..oooveeeeeeeeeee 11
Abrechnung nach Stiick.
01 Beschichtung auf gesamter Flache.
02 Beschichtung auf Teilflachen.
03 Beschichtung ......coooiiiiiii e 21
01 Ausfiihrung im Werk.
02 Ausfuhrung auf der Baustelle.
Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
04 AUSTURIUNG e 31
01 St | Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
Bauteil NF.: e 41
Beschichtungssystem Nr.: e 42
Beschichtungsstoff  -NF.: ..o 43
Farbe RAL oder Bezeichnung .......ccccccoviiiiiiiiiniiieen, 44
02 St | Beschichtungsstoff ..., 41
Sollschichtdicke mym ..., 42
Beschichtungsstoff  -NF.: ..o 43
Farbe RAL oder Bezeichnung .......ccccccviiiiiiiiiininiiieen, 44
225 3. Zwischenbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw. 3. ZB herst.
Stahlbauteile nach Unterlagen des AG herstellen.
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226

227

01
02
03

01
02
03

01
02

03

04

01
02

03

04

01

02

01

02

Psch

Psch

m?2

2101 (Y1 () SR
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
BesChichtung .....ocveiiii e

Ausfuhrung im Werk.

Ausfuhrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergiitet.
Ausfuhrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG oo

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder BezeichnNuUNg ........cccccvvvvieveinininininininnnnn,
Beschichtungsstoff ...
Sollschichtdicke mym ...,

Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlage des AG herstellen.

Einschl. Abdichten der Fugen und Spalten vor

dem Beschichten mit einem auf das Korrosionsschutz-
system abgestimmten Material.

S TUL (=T () N
Abrechnung nach Oberflache.

Beschichtung auf gesamter Fléache.
Beschichtung auf Teilflachen.
BesChichtung .....oceeiiiii e

Ausfiihrung im Werk.

Ausfuhrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfuhrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG e

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccoocviiiiiei i
Beschichtungsstoff ...
Sollschichtdicke mym ...

Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlage des AG herstellen.

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

Deckbesch.
herstellen

Deckbesch.
herstellen
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228

01
02
03

01
02
03

01
02

03

04

01
02

03

04

01

02

01

02

St

St

Einschl. Abdichten der Fugen und Spalten vor

dem Beschichten mit einem auf das Korrosionsschutz-
system abgestimmten Material.

BAULEII(B) ..veeeeiiiieee et
Abrechnung nach Lange.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
BeSChiChtuNg ....coooviiii e

Ausfuhrung im Werk.

Ausfuhrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert verguitet.
Ausfuihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG e

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder Bezeichnung ..........ccccceeeiiii,
Beschichtungsstoff —.......cccccoviiii,
Sollschichtdicke mym ...,

Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlage des AG herstellen.

Einschl. Abdichten der Fugen und Spalten vor

dem Beschichten mit einem auf das Korrosionsschutz-
system abgestimmten Material.

Bauteil(e) ..oooveeeeeeeeeee
Abrechnung nach Stiick.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
Beschichtung .......oooiiiiii e

Ausfuhrung im Werk.

Ausfuhrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfuhrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG e

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccccceeiiiiiiiiciieeenenes
Beschichtungsstoff ...
Sollschichtdicke mym ...

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

21

31

41
42
43
44
41
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43
44

Deckbesch.
herstellen
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229

230

231

01
02
03

01

02

03
04

01
02

03

04

01
02

03

01

02

Psch

Psch

Psch

Deckbeschichtung der Stahlkonstruktion bzw.
Stahlbauteile nach Unterlage des AG herstellen.

Einschl. Abdichten der Fugen und Spalten vor

dem Beschichten mit einem auf das Korrosionsschutz-
system abgestimmten Material.

BAULEII(8) .eeeeeieee et
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.

Beschichtung auf gesamter Flache.
Beschichtung auf Teilflachen.
BeschiCchtung ...

Ausfihrung im Werk.

Ausfuhrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergitet.
Ausfuhrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG oo,

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccociiiiiiiiiiieeee
Beschichtungsstoff  .....eeiiii
Sollschichtdicke mym ...

Korrosionsschutz fiir Baustellenstellenschweil3sto3e
der Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile

in Abstimmung auf das Korrosionsschutzsystem
herstellen.

BAULEII(B) .eeeeieiieie ittt

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,

nach Unterlagen des AG vorbereiten und Beschich -
tung herstellen.

Strahlschutt aufnehmen und geman ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschlie3lich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebihren und dgl.

BaULEII() .eeeeeeeeii i
Abrechnung nach Oberflache.

Bauteile durch Sweepstrahlen mit festen Strahl -
mitteln vorbereiten.

Bauteile durch Dampf - oder HeiBwasserstrahlen
vorbereiten.

Bauteile nach Wahl des AN vorbereiten.

= TU L (= L= PPN

Ausfuihrung im Werk.

Ausfuihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergltet.
Ausfuihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehdren zum Leistungsumfang.

11

21

31

41
42
43
44
41
42
43
44

11

11

21

Deckbesch.
herstellen

Korr. f. Baustel-
lenstoRe herst.

Verz. Stahl
vorb. u. besch.
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232

233

01

02

03
04

04

01
02

03

04

01

02

01

02

m2

m2

AUSTUNIUNG oo

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Beschichtungssystem Nr.: e
1. Zwischenbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung ......cccccceeevviiiiiiieneeeee i,
2. Zwischenbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung ......cccccceeeeviiiciiieeneeeee i,
Deckbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccccoeviiiiiiiiiiiniiien,
BesChichtung .......oooiiiiii e

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,

nach Unterlagen des AG vorbereiten und Beschich -
tung herstellen.

Strahlschutt aufnehmen und gemar ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschlie3lich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebuhren und dgl.

BAULEII(B) ..veeeiiiiiiee e
Abrechnung nach Lange.

Bauteile durch Sweepstrahlen mit festen Strahl -
mitteln vorbereiten.

Bauteile durch Dampf - oder HeiBwasserstrahlen
vorbereiten.

Bauteile nach Wahl des AN vorbereiten.

Bauteile ........oooovviiiii e,

Ausfihrung im Werk.

Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergitet.
Ausfuhrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG e

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Beschichtungssystem Nr.: ...
1. Zwischenbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung .......ccccccoviiiiiiiiiniiieen,
2. Zwischenbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung .......ccccccoviiiiiiiiiniiieen,
Deckbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccccceeiiiiiiiiciieeenenes
BeSChiChtuNg ....cooiiiiiii s

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,
nach Unterlagen des AG vorbereiten und Beschich -
tung herstellen.

31

41
42

43
44

45
46

47

48
41

11

21

31

41
42

43
44

45
46

47
48
41

Verz. Stahl
vorb. u. besch.

Verz. Stahl
vorb. u. besch.
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St

St

Strahlschutt aufnehmen und gemar ZTV-ING Telil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschlie3lich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebihren und dgl.

BAULEII(8) .eeeeeeieee et
Abrechnung nach Stiick.

Bauteile durch Sweepstrahlen mit festen Strahl -
mitteln vorbereiten.

Bauteile durch Dampf - oder HeiBwasserstrahlen
vorbereiten.

Bauteile nach Wahl de s AN vorbereiten.

BAULEIIE ..vveeeee e

Ausfihrung im Werk.

Ausfuhrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergitet.
Ausfuhrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG oo,

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Beschichtungssystem NF.: ...
1. Zwischenbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccociiiiiiii i
2. Zwischenbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccoooiiiiiiiiiiee
Deckbeschichtung,

Farbe RAL oder BezeichnNUNg  ........cccccvvvvvevvvnivinininininnnnns
BesChiChtung ...........ovvviiiiiiiiiiiiiiiiieeeee e

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile feuerverzinkt,

nach Unterlagen des AG vorbereiten und Beschich -
tung herstellen.

Strahlschutt aufnehmen und gemanr ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschlie3lich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebihren und dgl.

BAULEII() .eeeeeeeieiiieeee e
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.

Bauteile durch Sweepstrahlen mit festen Strahl -
mitteln vorbereiten.

Bauteile durch Dampf - oder HeiBwasserstrahlen
vorbereiten.

Bauteile nach Wahl des AN vorbereiten.

BAULEIIE ..eveeeieeee e

Ausfuihrung im Werk.

Ausfuihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergltet.
Ausfuihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehdren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG e

11

21

31

41
42

43
44

45
46

47
48
41

11

21

31

Verz. Stahl
vorb. u. besch.
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01
02
03
04

05

01
02
03
04

01

02

01
02

03

04

01

02

Psch

Psch

mZ2

m?2

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Beschichtungssystem Nr.: e
1. Zwischenbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung .......ccccccoviiiiiiiiiiininiiieen,
2. Zwischenbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung ......cccccceeevviiviiiiinneeeee i,
Deckbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung ......cccccceeevvviiiiiiieneeeee i,
BesChichtung .......oooiiiiii e

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit

beschichteter Oberflache mit unterschiedlichen
Rostgraden fir Korrosionsschutz vorbereiten

und Beschichtung herstellen.

Vorhandene Beschichtung nach Unterlagen des AG.
Strahlschutt aufnehmen und gemar ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschlie3lich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebuhren und dgl.

BAULEII(B) ..veeeiiiiiiee e
Abrechnung nach Oberflache.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,

Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

ODbErflAChe ...

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitungsgrad Fl.
Oberflachenvorbereitungsgrad — ........cccccevviiieeiiiieeenen,

Ausfiihrung im Werk.

Ausfuhrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergutet.
Ausfuhrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG e

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Beschichtungssystem Nr.: e
1. Zwischenbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung .......ccccccoviiiiiiiiiniiieen,
2. Zwischenbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccccceeiiiiiiiiciieeenenes
Deckbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccccceeiiiiiiiiciieeenenes
BeSChIChtUNG ..vveeviiei e

41
42

43
44

45
46

47

48
41

11

21

31

41

51
52

53
54

55
56

57
58
51

Besch. Stahl
vorber., besch.

920/28

LB StB - By 07

Stand_12/2012



T1

T2

T3

T4

T5

Einh

Langtext

K-Nr|

Kurztext

236

237

01
02
03
04

05

01

01
02
03
04

01
02

03

04

01

02

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit

beschichteter Oberflache mit unterschiedlichen
Rostgraden fur Korrosionsschutz vorbereiten

und Beschichtung herstellen.

Vorhandene Beschichtung nach Unterlagen des AG.
Strahlschutt aufnehmen und gem&n ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschlie3lich Deklarations-
analyse, Nachweisfuihrung, Gebuhren und dgl.

2 L0 CT 1T () SR
Abrechnung nach Léange.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,

Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,

Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

ODbErflACNE ..o

Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.
Oberflachenvorbereitungsgrad FI.
Oberflachenvorbereitungsgrad ...,

Ausfiihrung im Werk.

Ausfuhrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert vergitet.
Ausfuhrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
AUSTUNIUNG oo

Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Beschichtungssystem NF.: ...,
1. Zwischenbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccoooiiiiiiiiiiee
2. Zwischenbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung .........cccccveeieeeiiiiiiiiiieeeenn,
Deckbeschichtung,

Farbe RAL oder Bezeichnung .........cccccveeveeeiiiiiiiiiiieeeenn,
BesChiChtung ....ccoveiiiiiii e

Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit

beschichteter Oberflache mit unterschiedlichen
Rostgraden fiir Korrosionsschutz vorbereiten

und Beschichtung herstellen.

Vorhandene Beschichtung nach Unterlagen des AG.
Strahlschutt aufnehmen und geman ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschlielich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebihren und dgl.

BaAULEII() .eeeeeeeiei i
Abrechnung nach Stick.

Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri 0,

11

21

31

41

51
52

53
54

55
56

57

58
51

11

Besch. Stahl
vorber., besch.

Besch. Stahl
vorber., besch.
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02 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,

03 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,

04 Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

05 ODberflAChe ... 21

01 Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
02 Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.

03 Oberflachenvorbereitungsgrad Fl.

04 Oberflachenvorbereitungsgrad — ........cccccovviieeiiiine e, 31

01 Ausfiihrung im Werk.

02 Ausfiihrung auf der Baustelle.

Schutzeinrichtungen werden gesondert verglitet.

03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.

Schutzeinrichtungen gehéren zum Leistungsumfang.
04 AUSTUNIUNG e 41

01 | St | Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.

Bauteil NI e 51
Beschichtungssystem Nr.: ... 52
1. Zwischenbeschichtung,
Beschichtungsstoff =N ... 53
Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccccoeviiiiiiiiiiniiieen, 54
2. Zwischenbeschichtung,
Beschichtungsstoff  -NF.: ..o 55
Farbe RAL oder Bezeichnung .......ccccciviiiiiiniiiiniiieen, 56
Deckbeschichtung,
Beschichtungsstoff  -NF.: ..o 57
Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccccceeviiiiiiiieeneienenns 58
02 | St [ BESChICNTUNG ...ovviiiiiiiiiiiie e 51

238 Stahlkonstruktion bzw. Stahlbauteile mit Besch. Stahl
beschichteter Oberflache mit unterschiedlichen vorber., besch.
Rostgraden fiir Korrosionsschutz vorbereiten

und Beschichtung herstellen.

Vorhandene Beschichtung nach Unterlagen des AG.
Strahlschutt aufnehmen und gemanr ZTV-ING Teil 4,
Abschnitt 3 entsorgen, einschlie3lich Deklarations-
analyse, Nachweisfiihrung, Gebuhren und dgl.
BaULEII(8) ..o 11
Abrechnung pauschal, gesamtes Bauteil nach
Ausfiihrungsplanung des AG.

01 Oberflache rostfrei, Rostgrad Ri O,

02 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 1 bis Ri 3,

03 Oberflache mit Rost, Rostgrad Ri 4 bis Ri 5,

04 Oberflache mit unterschiedlichen Rostgraden nach
Unterlagen des AG,

05 ODberflAChe ... 21

01 Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
02 Oberflachenvorbereitungsgrad St 3.

03 Oberflachenvorbereitungsgrad Fl.

04 Oberflachenvorbereitungsgrad — .........ccccceviiieeiiiienennnee, 31

01 Ausfihrung im Werk.
02 Ausfuhrung auf der Baustelle.
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Schutzeinrichtungen werden gesondert vergltet.

03 Ausfiihrung nach Wahl des AN.
Schutzeinrichtungen gehdren zum Leistungsumfang.

04 AUSTUNIUNG oo 41

01 |Psch| Beschichtung nach ZTV -ING Teil 4 Abschnitt 3
Anhang A.
BaUteil NF.: e 51
Beschichtungssystem NI.: oo 52
1. Zwischenbeschichtung,
Beschichtungsstoff  -Nr.: ..o 53
Farbe RAL oder Bezeichnung .......ccccococviiiiineiiiiieeen 54
2. Zwischenbeschichtung,
Beschichtungsstoff  -NI.: ..o 55
Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccocieiiiiiiiniiecee 56
Deckbeschichtung,
Beschichtungsstoff  -NI.: ..o 57
Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccociiiiiiii i 58
02 |Psch| BESChIiChtUNG ...ccoooiiiiiiiiiiiie e 51
239 St | Musterbeschichtung fur die Festlegung des Farbtons Musterbeschicht.
der letzten Deckbeschichtung nach Unterlagen des AG herstellen
einschl. ggf. erforderlicher Geruste herstellen.
GroRe des MUSIEIS ...oooviiiieiiiiie e 11
APPLIKAtIONSAIT ..o 12
Sollschichtdicke mym ... 13
Beschichtungsstoff  -NI.: ..o 14
Farbe RAL oder Bezeichnung .......cccoooiiiiiiiiiiece 15
weitere ANGabeN ... 16
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